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Plc-funktioner

Omadressering af plc-projekter kan veere en lang og hard opgave. Nar man konstruerer
sine maskiner er man opmaerksom pa de funktioner og opgaver, den skal lese, og ikke
nadvendigvis pa hvilken plc, man ender op med.

Dette betyder, at man, nar maskinen er faerdigkonstrueret, ofte har en masngde I/O’er,
som "bare lige” mangler den rigtige adresse. Og den eneste made at lese dette pa, har
hidtil veeret at ga ind pa hver enkelt I/O, for at "parre” den med reference-kortet.

Derfor er der lavet nye funktioner omkring handtering af denne omadressering. De nye
funktioner gar kort fortalt ud pa, at man kan (om)adressere et helt projekt med ganske
fa klik, idet adresser fra referencekortene kan overfares til resten af projektet.

| forbindelse med (meget) store plc-projekter har der ogsa veeret et onske om at kunne
lave en fortlebende adressering af reference-kortene. Dette kan nu ogsa lade sig gore,
og der kan bl.a. tages hensyn til, om referencekortene fx repraesenterer analoge eller
digitale adresser.

Samlet Plc-menu PLC| Vindue Veerktgjer Hjeelp

Alle plc-kommandoer er samlet under en ny PLC Overfer PLC-adresser

menu. Adressering af PLC-referencesymboler

Kommandoerne "Overfor PLC-adresser”, Definer PLC /O statustyper
"Adressering af PLC reference symboler” og
"Definer PLC I/O status typer” er nye og forklares
nedenfor.

Vis PLC I/O symboler
Vis PLC-referencesymboler

De ovrige kommandoer er "gamle” plc- Indlzes PLC /O liste..

kommandoer, som er flyttet til denne menu. PLC liste til fil...

Beskrivelse af nyheder
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Dialogboksen Overfgr plc-adresser
Omadressering af plc-ere i et projekt sker fra denne dialogboks.

I/O-symbolerne omadresseres i den reekkefolge, de findes i projektet, dvs fra side 1 og
fremad og fra venstre mod hgjre.

Man kan lave forskellige indstilinger pa de enkelte I/O’ere, som ger at de ikke bliver
adressereret automatisk.

Det beskrives nedenfor.

r© |
Cwerfar PLC-adresser, Ingen fortryd! Li_hj
f ) ﬂaelg adresseringsmetode Vaelg referencebetegnelse: \ oK
@ IO Statustype Funktion: (0) —
’ () Adressepraefiks [Alle v]
IO Statustype (3) Placering: (0}
| Alle - [ale -
Sggning
L) (@) Kolonnesggning () Reekkesggning /
( ) (Resultat af valgt metode (Léste I/ adresser) —\
PLC ref.indgange = 94 (2) PLC ref.udgange = 78 (8)
2 PLC-ndgange = 34 (8) PLC-udgange = 14 (2)
— S =/
Ve
PLCreference PLCIfO
Symbol
3 ¥
Mawn -=> Mawn
Type -> Type
Varenummer -3  Varenummer
Funktion m Funlktion
> < N~
4 Tilslutningspunkt
Mawvn  -=  Mawn
4 I/0 adresse -»  IjO adresse
Label Label
Beskrivelse Beskrivelse
-
L

Afsnit 1
| boksen er der folgende muligheder for at sortere i overferingen af adresser:

* |/O status (fx digital eller analog status pa I/O’ere)
»  Adresse praefiks (fx 1.xx, O.xxx, PIW.xxx eller lign.)
» Funktions-aspekt
= Placerings-aspekt
De data, der sorteres pa, er hentet fra projektet. For hver af disse muligheder kan du

veelge, fx kun de analoge adresser i aspektet +B7. I/0O status er en ny funktion, se
beskrivelse nedenfor.

Segningen kan enten veere kolonnevis (lodret) eller reeskkevis (vandret) i projektet.
Afsnit 2

Nar man har valgt metode, kan man her se, hvor mange ind- og udgange, der bergores.
Hvis der ikke er defineret nok ind-/udgange pa reference-symbolerne, vises disse med

rodt. Er der laste adresser, angives antallet i parentes. Se nedenfor, hvordan man laser
en adresse.

I/O-ere med laste adresser springes over. Usynlige I/0O’ere kan ikke ses, og springes
derfor ogséa over.

Automation 14
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Afsnit 3

Afsnit 3 viser de dele, som overfgres fra plc-referencekortet — plc’ens navn, type og
varenummer. Man kan veelge at overfore funktionsteksten eller helt ignorere den vha
knappen. [1]

Afsnit 4

Afsnit 4 handler kun om selve tilslutningspunkterne. For at "parre” referencekort og I/0-
symboler skal tilslutningsnavne ogsa veere ens. Tilslutningsnavne og adresser overfares
ogsa fra referencekortet, men label og beskrivelser kan ogsa hentes eller spasrres.

Det viste er standardindstilingen, hvor man henter beskrivelser fra ind- og udgangene til
referencesymbolerne.

Dialogboksen Adressering af PLC reference symboler

Har man en stor plc-styring, som indeholder mange referencekort, er det ogsa
hensigtsmaessig med en automatik til at oprette adresser pa disse kort. Isser nar en
enkelt plc kan besta af mange referencekort.

r© |
Adressering af PLC reference symboler, Ingen Fortryd! @
) -
ﬂ"EElEI adresserings metode Vaelg reference betegnelse: \ Ok
@ IfO Status type Funktion: {0) -
; () Adresse prefix [p.]le v]
IO Status type (0) Placering: (1)
|alle - [l -
Sganing
Q- Kolonnesggning () Raekkesggning /
( ) (" Resultat af valgt metode R
Plc ref. indgange = 24 Plc ref. udgange =0
2
\ b, \ 4
'd A \
Start adresse: Talsystem: Vzelg komponent
3 0.00 Oct - Alle -
Start adresse for
(@ Indgange: (71 Udgange:
_
—
/I,.’O Status type Teelle veerdi N
4 Alle 1
-
L

Afsnit 1

Pa samme made som fer, er der i boksen mulighed for at sortere i oprettelsen af
adresser, afhaengig af, hvilken pre-adressering, der allerede findes pa kortene:

= |/O status (fx digital eller analog status pa I/O’ere)
= Adresse prefix (fx l.xx, O.xxx, PIW.xxx eller lign.)

= Funktions-aspekt

= Placerings-aspekt

Sogningen kan enten veaere kolonnevis (lodret) eller reekkevis (vandret) i projektet.

Beskrivelse af nyheder
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Afsnit 2

Nar man har valgt metode, kan man her se, hvor mange ind- og udgange, der er fundet
i projektet efter de valgte kriterier ovenfor. Er der laste adresser, angives antallet i
parentes. Se nedenfor, hvordan man laser en adresse.

Laste adresser springes over, nar kortet omadresseres.
Afsnit 3

I afsnit 3 har du mulighed for at veelge startadresse, talsystem og en given komponent,
samt veelge om du vil omadressere indgange eller udgange.

Afsnit 4

Afsnit 4 handler kun om selve tilslutningspunkterne. Her kan du angive teelleveerdi for
hver korttype, som er valgt ovenfor.

Ind- og udgange i projektet

For at kunne adresse automatisk, bliver man nadt til at have styr pa de ind- og udgange,
der placeres i projektet. Der er mange forskellige "regler” som skal opfyldes; bade
produktspecifikke og ikke mindst "plejer” specifikke. Derfor kan man blive nadt til at
klargere de ind- og udgange, som seettes ind i et projekt.

Dette gores ogsa pa deltegninger og i skabeloner.

Definer plc I/O status typer

(= |
Da der kan vaere mange forskellige typer plc B e e
ind- og udgange, som skal behandles g;’g?glg
forskellligt, kan du i denne dialogboks MNP Redidr
PNP :

definere de typer, som er aktuelle for dig.

Slet

Du kan oprette nye, redigere i gamle, slette
eksisterende og endelig gemme listen. _

Gem
L e - ﬂ
— Lo

Automation 14
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Definer I/O type pa den enkelte ind- eller udgang

Nar man har oprettet . - S
forskellige I/O-statustyper pa | lsutningsdata CKL3A7

il

maskinen, kan disse BRX/R-
anvendes pa den enkelte synlig Py
ind- eller udgang. Wavn: X7 +=72Z —
Statustype kan vaelges, hvis LA 0.207
der er valgt PLC eller Label: Fx
PLC/TERM som undertype. Beskrivelse: =3

10 status

Hovedtype Undertype |PLC -
[ 1/0 Status type ‘ngm - 1/0 adr....

Analog
Med reference Digital

Ingen dot genererin MPM
[[ing a a Optisk
NP

Undtagelser fra omadressering

Man kan fa brug for at have faste adresser for visse ind- og udgange, fx til
sikkerhedskredse, da man ikke gnsker, at der kan veere tvivl om disse funktioners
placering. Dvs., at man altid kan have samme adresse pa samme tilslutningspunkt.

-

-\—|
Las I/O adresse — K 1 ) / pt

I
Start med at lase adresser pa
roeferencekortet: RBX|@-
Abn selve tilslutningspunktet, ' o CTRE—
og saet /i Las I/0 adresse. Hoad. o000
Gor derefter det samme pa _— Locxen oce
Beskrivelse: Last adresse 000

I/O-symbolet.
De to laste adresser skal 10 status

Hovedtype l\nput v] Undertype [PLC

derefter "parres”:
tilgeengelige laste adresser
findes vha knappen [I/O
adr...] og den rigtige adresse
hentes nu ind pa I/O-
symbolet.

o sastoe

Med reference

Ingen dot generering L&s 1/0 adresse

Automation 14
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Usynlige ind- og udgange
Man kan - som altid — placere

usynlige symboler i projekterne. -+
Dette geelder ogsé i plc-projekter.

Er der tale om projekter, hvor man

Synig Alle

allerede nu vil gere plads til ([EVT +=73%

T . . -Annul\ér
fremtidige ind- og udgange og L ¥ OR .
derfor placerer dem pé tegningen e iy BA

® Lo pa tearingen, -
eller at man har "bruttosider” som -
. Generelt di fel lsiu.
skabeloner, kan de overfladige (110 srese | reernce| it |
K Meengde: 1,0 Symboltype| |PLC -
symboler markeres som usynlige. Skl 10
Dette gor, at de vises med NP- vinkel: 0,0 [ synig

Symbal: PLC1IN-UF Mekanisk
Medtag ved Mekanisk placering Elektrisk

farven, og ikke teelles med i lister.

Nar adresser overferes, springes
disse over.

Vis plc I/0-symboler og Vis plc-referencesymboler

Nar du veelger et af disse menupunkter, abner Objektlisteren og viser hhv. de I/0
symboler, der er placeret i projektet, eller viser de I/O adresser, der er defineret via
projektets plc-referencesymboler.

Nederst pa listerne ses antal ind- og udgange for den valgte liste.

Indlzes I/O liste og plc-liste til fil...

De to menupunkter til ind- og udlsesning af I/O-lister er flyttet til denne menu, da de
ogsa drejer sig om plc’ere.

En ny genvej

Der er tilfgjet en genvej til knappen I/O-adresse i dialogen Komponentdata.

Automation 14



PC SCHEMATIC

Designcheck
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Designcheck af et projekt betyder, at man bliver gjort opmaerksom pa de mest
igjinefaldende fejl af tegnemaessig karakter.

Har man fx valgt at projektet skal vaere tegnet monteringskorrekt, kan man tiekke hele
projektet igennem for "dots”; har man valgt at lave meget detalierede forbindelseslister
kan man tjiekke for konsistente stregdata; eller et simpelt tiek af, om projektet indeholder
kortslutninger, uforbundne eller parkerede streger eller.....

Funktionen har faet sit eget ikon, som findes i den everste vaerktgislinje:

O

g o
682 | Nar man aktiverer ikonet kommer "resultatet” op.

Indstilling af Designcheck

Dialogboksen viser kun
grupper, nar den abnes,
og de enkelte grupper
kan foldes ud, sadan at

man kan se

indstillingsmulighederne.

Fra ver14 vil der veere

flere typer designcheck,

og en mulighed for at
nogle funktioner kan
veere online.

Man kan sla alle fejl og

advarsler til eller fra med

et klik, samt abne for

online-check, saddan at

man kun behogver at
gendre indstilinger i et
enkelt afsnit, og i

bunden kan man veelge

om online check.

Der er lavet en
Designcheck-demo,

som viser eksempler pa
de designchecks, der nu

kan udfores.

Automation 14

Som tidligere, veelger dette ikon hvilke Designcheck, der skal udferes.

Kun én forbindelse

Ledningsnumre

]

Manglende eller mismatch af ledningsnumre
Streger/ledere

Manglende navn i forbindelse

Manglende varenummer i forbindelse
Manglende typetekst i forbindelse
Manglende funktionstekst i forbindelse
Forskel p& data i samme forbindelse

EOOOO

Meonteringskorrekt
Monteringskorrekt

O

5
|0 Designcheck indstillinge_ &J
Design check Online
Symbaoler A
Manglende navn
o Manglende typetekst
[[]  Manglende varenummer
o Manglende funktionstekst
Tilslutninger ~
Manglende navn
Brugt flere gange
D Uforbundne
[[]  antalledere = 2
[ antallasker > 2
Overlappende tilslutninger
Tkke ledende streg forbundet
Kabler ~
Sammenblandede kabler (Mere end et kabel pd samme forbindelse)
Kabel pd laske
PLCere -
Manglende IO adresse
Dobbelt IO adresse
o Manglende IO statustype
Met/Potentialer ~
[ redundante forbindelser
Afbrudte forbindelser (broken net)
Parkerede streger
Flere signaler i samme punkt
Flere signalnavne i samme net
Met uden symbaler (unreachable net)

i Alle advarsler

Online chedk aktiv
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Online check

Nar der er valgt on-line check vises sma gule advarselstrekanter pa tegningen.

Hvis du hgjreklikker pa stregen, t-

Designfejl/advarsler Net uden symboler (unreachable net)

punktet eller symbolet, kommer et
nyt punkt frem i menuen.

De enkelte checks

Vis ikke design adwvarsler af denne type

Omrade Checker Betyder
Manglende
Symboler Navn, type, varenr., Symboler uden navn/type/varenr/funktion i Komponentdata.
funktionstekst
Tilslutninger uden navne giver ikke mening i elektriske lister, som
M tilslutningsliste, forbindelsesliste, klemliste, kabelliste og grafiske
anglende navn o o
planer. Veer opmeerksom pa, at alle pcs-symboler har navne, ogsa
nar de er ikke-synlige.
Det er en fejl, hvis en terminal pa en komponent er forbundet til to
Brugt flere gange ) .
forskellige potentialer.
Uforbundne tilslutninger kan tillades programteknisk, ogsa i fm
generering af lister, men der kan tjiekkes for dette, hvis det onskes.
) . Uforbundne o
Tilslutninger Det er ogsa fx lasker, som "karer hen over” uforbundne klemmer,
som rent grafisk ser forbundne ud, men som ikke er det.
Antal ledere Mere end 2 ledere til et tilslutningspunkt. Tallet kan aendres.
Antal lasker Mere end 2 lasker til et tilslutningspunkt. Tallet kan aendres.
Overlappende Hvis to t-punkter ligger oven i hinanden.
Nar man er i gang med at forbinde en ikke-ledende streg til en
Ikke-ledende streg terminal, far man en advarsel, som kan ignoreres. Her kan sages
efter disse ikke-ledende streger i projektet.
Sammenblandede Check for blandede kabler, som tidligere ved kabellister, dvs mere
Kabler kabler end ét kabelsymbol pa den samme forbindelse.
Kabel pa lasker Lasker kan ikke indgéa i et kabel.
Manglende 10 Er der ikke en IO adresse pa et plc-symbol, kan det vaeere en fejl.
adresse
PLC Dobbelt IO adresse Er den samme adresse mere end ét sted i projektet
Manglende 10 Har man besluttet sig for at anvende denne nye funktion pa alle plc-
statustype symboler, kan man finde dem, der mangler.
Redundante Er der stadig forbindelse, selvom en leder er vask?
forbindelser
. Hvis monteringskorrekt gar galt, kan man ende op med et net uden
Aforudite forbindelser forbindelser. Her kan tiekkes (gamle) projekter. (Broken net)
Parkerede streger Streger uden forbindelse til signal eller andet symbol eller streg.
Potentialer Flere signalnavne i . . .
og net samme net Kortslutning — flere signalnavne i samme net.
Flere signaler i Flere signalsymboler i samme punkt.
samme punkt
Net uden symboler Kasser o.lign.tegnet med ledende streger (unreachable).
Kun én forbindelse Et net med kun en forbindelse vil ikke fungere elektrisk.
Lednings- Mangler eller Forbindelse uden ledningsnr eller hvis der er forskellige
numre uoverensstemmelse ledningsnumre pa det samme forbindelse.
I\N/Ianglende Er der streger uden navn/type/varenr/funktion i dialogboksen
avn, type, varenr,.
) Komponentdata?
funktion
Streger - - - -
/ledere Hvis man anvender detaljerede forbindelseslister, dvs med
. stregdata, kan programmet tjekke for uoverensstemmelse/
Forskel pa data .
mismatch mellem to eller flere segmenter af den samme
forbindelse.
t/(ljorgﬁtnngS— Er monteringskorrekt | Er alle forbindelser er lavet med forgreninger og ikke med dots.

Automation 14
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Vis ledige funktioner

Beskrivelse af nyheder

Pa baggrund af nogle af de tilbagemeldinger vi fik sidste ar, er Vis Ledige ogsa eendret i

lidtiar.

Det meste handler om, hvordan listerne vises, dels om sortering og filtrering i listerne.

Docking af VisLedige

Vis Ledige vinduerne kan dockes i
hgjre side af vinduet, og
symbolvinduet kan dockes inde i
Vis ledige listen. Forholdet mellem
de to vinduers storrelse kan
justeres pa stregen imellem dem.

Hvis man ikke gnsker at have
vinduet fremme altid, kan
indstilingen af nalen gere, at vinduet
"slider”: klik pa knappen og vinduet
ruller ud, klik nedenunder eller vent
et gjeblik pa selve diagramsiden, og
vinduet ruller sasmmen igen.

“‘5 : Vis ledige vindue (Shift-+F9)
IR IR ]
] Navn Varenummer Type Funktion
g +1-Q2 PC52250201 PCSREL-SUB1L
71 D +1-51 PC52250202 PCSCON-LAMP1
= +2F2 PCS2250003 PCSMVDO2A
= +2K1 PCS8220104 PCS-PLC-COMPACT 1-230V-1
3 +2K2 PCS3920104 PCS-PLC-COMPACT 1-230V-1
% +2:04 PCS2250106 PCSCONDS
% +205 PCS2250108 PCSCONDS
E +205 PCS2250117 PCSCON17
D +2-51 PCS2250202 PCSCON-LAMP1
2 +2W8 PCS330002 PCSCELO2
== +2-W10 PCS330004 PCSCELO4
[ +5F1 PC52250001 PCSMVOD1A
g— +5F2 PC52250004 PCSMVO02E
= 4551 PCS2250202 PCSCON-LAMP1
=
=
@
3
=5
QD
=
==
=
QO
o
o
=
)
5
€| [ [
V] B
Ledige +2-Q5=,PC52250108 S
\AL | 13 I 21| 3t | J
az 14 \ 22 7 32 7
£\
! Vis ledige vindue (Shift+F9) x|
o
R @ 4
_ o
()
MNavn Vare... Type Funktion =
3
+1-Q2 PCS... PCS... =
+1-51 PCS.. PCS.. %
+2F2 PCS... PC5. =
+241 PCS... PCS-... 2
+242 PCS... PCS-... o
+204 PCS..  PCS... — =/
+2-05 PCS... PCS...
+2-06 PCS... PCS...
+2-51 PCS... PCS...
+2-Wa PCS... PCS..
+2-W10 PCS... PCS...
+5F1 PCS... PCS...
+5F2 PCS... PC5..
+5-51 PCS... PCS...

Endelig kan vinduet "un-dockes” ved at treekke i vinduets titellinje. P& den made kan
man frit flytte vinduet pa sin skeerm, og ved to-skaerms installationer kan vinduet flyttes

til anden skaerm.

side 13



Beskrivelse af nyheder PC SC H EMAT' C

Fitter-muligheder
Der er lavet mulighed for at sortere og filtrere i VIS i vis ledige vindue (shift+Fo)

Ledige vinduet: R @]
Du kan (stadig) sortere A-Z eller Z-Ai alle e Kolonne: Navn
kolonner ved at klikke i titelreekken. Sorter Z.A
Sorter + Z.A
Ved hgjreklik er der dels lavet et filter i Sorter- Z.A
navnekolonnen, hvor du kan sortere A-Z eller Z-A Ryd filter (
i alle ref.aspekter, dels en filterfunktion med 352 Lt Her L et
. o +H53 PESPETI. 8 Tkke lig med...
forskellige kriterier. +12F1 PCSMVODIA becurder med
. . o +12F3 PCSMVOO1A cayn er_me
Nar du korer filteret, far du de onskede +12Q1  PCSCONDE  d. Cepmisiin e
k . . V L d . d +12-02 PCSCONOE  d.. , Indeholder...
omponenter vist gverst i VisLedige vinduet. R B 1ndcholder ikke..
De komponenter, der ikke opfylder filteret, Filter tekst S
. ’ . 5 Slutter ikke med...
vises under "Skjulte komponenter”.
Der er ogsa en mulighed for at skjule én eller flere i Vis ledige vindue (Shift+F9) 8
komponenter fra listen, via hgjreklik. Komponenter | @| @ | o=
udveelges vha Ctrl + eller Shift +. Skjul/vis findes bade ~ nan +  varenummer  Type Funk...

+2-F1 PC52250001 PCSMVOO1A
+12F1 PC52250001 PCSMVOO1A
+22F1 PC52250001  PCSMVOO1A

i hgjreklik og som knap everst i listen.

De skjulte komponenter kan vises ved at trykke pa
pilen. Man kan stadig placere symboler direkte fra
denne del, og man kan selvfelgelig markere udvalgte — ( #9utekempenenter (@

Skjul valgte

. . . . . +3-52 PC52250411 PCSPBENC 01 Emer...
Oog flytte dem tllbage til den almlndellge liste. +453  PCS2250411 PCSPBNC 01 emer...
+13-52 PC52250411 PCSPBENC 01 Emer...
+14-53 PC52250411 PCSPBENC 01 Emer...
+23-52 PC52250411 PCSPBENC 01 Emer...
+24-53 PC52250411 PCSPBENC 01 Emer...
For at lette med at finde det eanskede symbol for -
i , . . Ledige K4=PC58920104 x
iseer plc’ere — er der i selve symbolvinduet lavet faner
for hhv indgange, udgange, referencesymboler og 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04
"Andre”. Ao 1 2 3 4
] b
Ref 4 Ind j Ud v E
For plc’ere er der endvidere et filter, som kan ‘ E—
aktiveres vha "tragten” og som indstilles pa "pil Ledige K4-PCS8920104 || - acresse intenas
ned-knappen”. Der kan filtreres pa adresser for 1| owm -t (S -]
. 0.00 0.01 0.00
hhv. indgange og udgange. o ) 0.1
N 0.03
0.04
0.05

0.06

Ref /[ ind } Ud 007 -
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PanelBuilder

PanelBuilder er et nyt modul til at bygge sma gruppetavier, som opfylder kravene i
EN60439-3 for varmetabsberegning.

Modulet har felgende funktioner

= Nem og intuitiv brugerflade

= Drag’n Drop placering af komponenter i en traestruktur

= Veelg komponenter ud fra funktion, fabrikat, amperestarrelse og faseantal
* Funktionslabels pa afgange

= Lgbende fordeling af faser

= Online oversigt over fasefordeling

= Online oversigt over belasting pr fase

=  Varmetabsberegning med valgbar omgivelsestemperatur
=  Automatisk placering af komponenter i tavien

= Flere tavler i samme projekt

= Enstregstegninger af hele projektet

Programvinduet

Nar man abner modulet, kommer et to-delt vindue frem: pa den ene halvdel vises
fordelingstraset for projektet, pa den anden halvdel er der en fane for hver arbejdsgang
for projektet. Komponenter, der er placeret i tavien, er moerke i fordelingstraeet, mens
endnu ikke placerede komponenter er lyse.

7 ~
Panel Builder = | B S|
Filer  Indstillinger
Fordelingstrae | Andre komponenter Komponenter |Tav|e I Placering I Enstreg I Varmetab I Tekniske data I H(sport|
Komponentfunktion
[Fejlshﬂmsaﬂ)rydere HPFI V]
_ Fabrikant Faser Ampere
Eeeg [Legrand * v -] [0~
Beskrivelse
502194, HPFL 30mA 4P 40A 6kA LR -
B E B [
] i il
e =l = = Kompenentfunktion
! EE [Automatsikringer - ]
2 g F I - ' = .
M M M M M M : Fabrikant Faser Ampere
¢ BB B BB : = | e JE B
: : : Beskrivelse
- P - i i i - - 504834, Automatsikr. C134 3 BRALR -
' ' ' ' E ' E ' ' Kompeonentfunktion
) ) ) Gruppeafbrydere med sikringer V]
f— x| [
® ® ® E ® n Fabrikant Faser Ampere
[=ate = - [ ~] [283 ~]
Beskrivelse
[61-002, GRUPPEAFBRYDER 1POL +N -
[ Ampere ] [ Moduler under ] [ Faser ] [ Fordel faser ]
Favoriter
5703317220080, L465, Sikringsholder D02 3p 634
3245066021942, 602194, HPFI 30mA 4P 404 6kA LR
4001869208367, 5516613-7, AUTOMATSIK, 6KA, 3+N-POL.C. 13A
3250014313349, MBN510E, Automatsikring 6kA 1+M 10A MBNS10E
11:52 A 12:52 A 13:39A
Fil: Samlet modul antal = 40 Placerede moduler = 26 Ikke placerede moduler = 14
h

Automation 14
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Veaelg komponenter ud fra fabrikat, sterrelse og faseantal

Man veelger en komponent ud fra de data, der veelges i vinduet: komponent, fabrikat,
antal faser og ampere-starrelse. De enkelte valgmuligheder filtreres ud fra tidligere valg,
sadan at der kun er gyldige vaerdier at fa.

Der er tre komponentbokse, for at man ikke hele tiden skal skifte veerdier, og de huskes
fra sidste brug af programmet.

Hvis man veelger en komponent, som skal bruge et tilbbehar — fx en sikringsholder — er de
mulige tilbehegr angivet i databasen, og de kan veelges i den dialogboks, som kommer
frem, nar komponenten placeres i projektet.

Hvis man har favoritkomponenter kan de gemmes i boksen "favoritter”, hvorfra man kan
hente dem ind i projektet.

Drag’n Drop placering af komponenter i en fordelingstraset

Alle komponenter har et ikon, som vises. Dette ikon traekkes over i traestrukturen med
musen.

Komponenter kan placeres i treeet, nar den lille "firkant” kommer frem. Den forste
komponent skal placeres ovenpa PILEN, som indikerer tilgangen til tavien.

Der opstéar en trasstruktur, nar man placerer komponenterne, idet de placeres "under”
den komponent, de traskkes over pa.

Komponenten kan flyttes ved at trackke i den med musen, er der andre komponenter
under denne, folger de med.

En komponent kan udskiftes ved at man holder ctri-tasten nede, nar man slipper (i
stedet for kun slip) nér man placerer den nye komponent.

Udover de komponenter, der er i selve fordelingstraset, kan man ogsa veelge andre

komponenter, fx trykknapper, transsientbeskyttelse og signallamper, som ikke indgar i
selve strukturen, men som ogsa kraever plads i tavlen, safremt de skal indga i den.

Der er mulighed for at vise funktionslabels, Cane! B e i
som ogsa kan tildeles en tekst. Man kan selv sl @ itk
* ! Komponentfunktion:
oprette nye labels (*bmp eller *jpg). Automatsikringer
Der er lzbende fordeling pa faserne, men den f:grf;k:d““
enkelte komponents fasefordeling kan p—
indstilles. Er der valgt faser pa en komponent, 3
slér dette fasevalg - naturligvis — igennem til de R e
underliggende komponenter.
Vzelg fasefordeling
Hvis du holder musen over et af de placerede ot Otz LiL2L3
komponenter, vises et hint-vindue med wle o elds
. ° ® L3 @ L1213
forskellige data pa komponenten. ] ]

Online statusoversigter

| bunden af vinduet ses online oversigter over hvor mange moduler der er i projektet,
heraf hvor mange der er placeret i selve tavien.

Der er online visning over belastningerne pa de enkelte faser.

Hvis man gnsker at se vaerdier for de enkelte komponenter holdes en af knapperne
[Ampere], [Moduler under] eller [Faser] nede.

Der er mulighed for at lave automatisk fordeling af faser ved at trykke pa knappen
[Fordel faser].

Automation 14
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Automatisk placering af komponenter i tavien

Nar der er lavet et feerdigt fordelingstree for tavien, kan modulet lave en tavletegning.
Man starter med at veelge en tavle - det ne@dvendige antal moduler fremgar af
statuslinjen i bunden.

Den valgte tavle vises pa fanen. @nsker du flere tavler, vaslges blot den naeste tavie,
som tilfgjes projektet.

Har man valgt forkert, kan tavien slettes.

Placering af komponenter i tavien

Komponenter kan placeres automatisk fra et af hjgrnerne. De placeres ud fra deres
position i fordelingstraeset.

Hvis du gnsker at styre placeringen for at gere plads til andre komponenter, kan du
manuelt placeres tomme moduler pa de enkelte DIN-skinner. Du kan ogsa manuelt
traekke en komponent fra fordelingstraset ind og placere den pa skinnen. Derefter kan
du placere resten af komponenterne automatisk. Har du placeret forkert, kan du enten
fierne enkelte komponenter eller rydde hele tavien.

Komponenter, som er placerede i tavlen vises med gra markering i fordelingstraeset.
Pa fanen Tavleplacering kan du se, hvordan tavlerne placeres pa den tavietegning, du
kan eksportere senere til Automation.

Du kan treekke dem til en anden placering pa siden. Det du ser her, svarer til en Vis
udskrift.

Varmetabsberegning

Man kan lave en varmetabsberegning, nar alle komponenter er placeret i tavien. Hvis
det ikke er muligt, far man en besked om dette.

Nar du starter med varmetabsberegningen skal du dels veelge omgivelsestemperatur,
dels veelge om du vil lade programmet beregnet maerkestremmen, eller om du selv
veelger en fast maerkestrom.

Resultatet vises som samlede data for tavlen — beregnet intern temperatur, driftstrom
og samtidighedsfaktor, samlet varmetab, tab i interne ledninger og endelig en liste med
alle komponenter og deres beregningsdata. Man kan vaelge at fa vist en udvidet liste
vha knappen nederst pa fanen.

WAHMET AR

gnzket mzrkestrom: Baregnes - Tavlar beregrat ved: 47 "C
Seregnet intern terperatur: (38 + 16, Bl ) = 46,61 "C - Omglvelses Temperatur: 30 °C
Oriftmerkestrem for tavle: 34,5 & - Santidighedsfaktor (SFI: 8 67
varnetap:
Samlet warmetab for kompanenter: 15,7 W - Tab 1 interne ledninger ca. 15% 2, 36 W

Total varmetab: 15,685 W

Labal Typetekst Beskrivelse In Pn Int Py Py x SF2 Pconst Imax = SF

Input a7, e

" ENF148/38 47 HFFI-AFBAYDER 43/8, 63/47

151 858

e A

Signa

Overspendingsbesk Dk& fpol+4W 154 Type IIT 1 B, 45

Automation 14
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Beskrivelse af nyheder PC SC H EMAT' C

Enstregstegninger af hele projektet

Man kan generere et enstregsskema af projektet. | denne forbindelse kan man veelge
forskellige tekstindstilinger pa fanen, herunder om man ensker at udskrive labeltekster
og/eller komponenternes beskrivelse fra databasen.

Eksport af filen

Til slut kan tavlefilen eksporteres til Automation, hvor man enten kan arbejde videre med
projektet eller blot skrive det ud.

Man kan veelge mellem at eksportere tavien alene eller sasmmen med
varmetabsberegning og/eller enstregsskema.

Der eksporteres via en standardskabelon med tavietegning, enstregstegning, styk- og
komponentliste og varmetabsberegning.

| den fulde version af programmet har man mulighed for at eendre den skabelon, som
projektet eksporteres til i Automation.

Gem projektet

Man kan genne projekte til senere brug under FilerlGem. Filerne gemmes i sit eget
format *.PB2.

Database

Modulet har sin egen database, som er en udvidet udgave af Automationsdatabasen,
idet den indeholder forskellige ekstra felter, som er relevante isaer i forhold til
varmetabsberegninger.

Automation 14



PC SCHEMATIC

Automation 14

Smatingsafdelingen

Beskrivelse af nyheder

Der er som szadvanligt nogle forskellige smating, som ikke er en del af de mere

gennemgribende temaer.

Disse emner kommer som oftest fra forslag@pcschematic.com som er &ben for alle.

Vi forbeholder os dog ret til at veere meget selektive.

Dialogboksen Komponentdata

Dialogboksen - R
indeholder nu en knap | kemponent data [51] _ ==
gom kan abne linkede By = | B~ oK
filer, fx et datablad. Synlig -
Dialogboksen =1 +=7%
Komponentdata kan Type: PCSPBO2 T3 FE
vise et billede af
komponenten, hvis ware PCs2250402 Iy EO =
den er defineret i Funktion: =T komponenter
databasen.
Generelt Referent__el Tilslu.

Folgende simoatyoe

. . ||
billedformater Skala: 1,0
understattes: bmp, Vinkel: 0,0 [ synia
jpg, png, gif - de Symbol:  07-07-02 [¥] Mekanisk
samme billedformater [¥] Medtag ved Mekanisk placering [] Elektrisk
understottes ogsa for
logo og indsatte I
billeder.

Indsaet Billede og Indsaet Objekt

Der kan nu indseettes *png og *gif filer som billeder under menuen Indseaetlindsaet

billede.

Pickmenu er aktive i Symboleditor

Du kan nu have pickmenuer i

Symboleditor. Du anvender dem pa

samme méade, som i selve e
programmet, dvs. de kan have navne

—du har fx flere grupper af symboler,

som anvender hver deres saet af 77

tileegssymboler — og de kan designes
til at indeholde bade symboler, streger
og tekster.

i@

1]

~ f
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Forskellige "streg-ting”

Streger uden ledningsnummer

Nar man markerer en streg, kan man til- eller Indsz=t kna=k

fraveelge ledningsnummer pa den enkelte ' L liy

streg. Kommandoen findes i 1 [ Uden ledningsnumrmer

hgjrekliksmenuen, i menuen Rediger og via Tegne rakkefelge 3

knappen i Streger-vaerktgijslinjen. —t |
Favoritter

Monteringskorrekt tegning til/fra

Monteringskorrekt tegning er ikke (laengere) en projektindstilling, idet der tillades blandet
tegnemade, faktisk fra veri2.

Der er lavet en knap i streger-veerktgijslinjen, hvor man kan veelge -1-
monteringskorrekt tegning til/fra. Under IndstillingerI’Projektdata vaelger man stadig
standardkneek og starrelse.

| Designcheck kan man tjiekke sit projekt for at se, om alt er tegnet monteringskorrekt.

Rotation af stregtyper
Man kan hurtigt skifte mellem stregtyper pa en streg:

Marker stregen, tryk pa <mellemrumstasten> og der skiftes til den naeste stregtype i
listen. Tryk p& <shift> og du skifter den anden vej.

Der skiftes kun mellem "gyldige” stregtyper, dvs de stregtyper, der er beregnet til hhv
ledende eller ikke-ledende streger.

IndstilingeriTekst/symbol standard
Der er mulighed for at lave en standardindstiling af visning af tekster til streger.

r ™

Tekst/Symbol std |

Tekst sEndarder( Streg \ Mavn

vises i projektet [ store bogstaver

teksthgjde: 2,50 mm & B #tf &

() Frie _
@ MNavn

() Symbol
) Type
() Tilshutning

_ () Varenummer
() Referencer

@ Streg k | Funktion /

| dialogboksen indstilles, om hvorvidt en tekst skal vises i projektet eller ej, og den
skriftype og sterrelse, den skal vises med.

De tekster som er valgt her, vises med et |/ dialogboksen nedenfor.

Nar man har eaendret disse standardindstilinger kan de overfares bade til projektet og
gemmes som fremtidig standard, pa samme made som symbolers indstilinger.

Automation 14
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Visning af stregtekster

Stregtekster kan nu vises pa to
mader i diagrammet. | dialogboksen
kan man veelge at vise teksterne

Beskrivelse af nyheder

. . —W1
enten pa linje eller over hinanden. PE%%%%8%5
Hyvilke tekster der vises og hvilken 1x17b14

skrift de har, veelges som vist
ovenfor.

Man kan veelge de enkelte tekster

W2 pCSwie5

Streg data [-W2] ===
BRX|E - oK
Syrig e
-l +=22 -
csaaoms
ez
komponenter
Meengde: 0,0 [ syniig
[ Genplacér streg teksters Vis tekster:
@ palie
aver hinanden
PC5320005 x1 blé

til og fra for den enkelte streg.

Lidt for narderner.... LineData visning og position kan styres via PCSCAD.ini

| PCSCAD.ini filen kan man tilfgje sektionen [LineData] hvis man vil styre/sendre
reckkefalgen for de fire stregtekster og deres default position.

Fra start er denne sektion ikke vist i PCSCAD.ini, da defaultveerdierne er valgt, men

linjerne kan tilfgjes, hvis man gnsker at eendre dem.

NamePos=3 (default)
TypePos=1 (default)
ArticlePos=2 (default)
FunctionPos=-1 (default)

forste over stregen osv.
Ved vertikal streg startes
fra hgjre (-1) 'under

PSCCAD.ini Hvad ger indstilingen &r du har valgt
Over hinanden P4 linie
[LineData] -1 er under stregen, 1den | Tallene gaelder her

reekkefolgen set fra
venstre. Negativt tal er ved
placering under stregen.

stregen’.

PosFactor=500 (default)

Dette er stedet hvor det leengste stregsegment af
teksterne placeres. 500 svarer til 0,5, som er midt pa
segmentet. 0,25 (250) er V4 streglaengde fra venstre.
Ved vertikal streg er det V4 stregleengde fra nederste
punkt.

LineTextDisplayStyle= 1 (default)

0 (nul) betyder pa linje og 1 (et) betyder over hinanden.

Dette er den eneste indstiling som huskes af
programmet.

LineTextDistance=3500 (default)

Anvendes som afstand mellem teksterne hvis de ligger
pa linie (LineTextDisplayStyle=0)
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Tilslut signal
Tilslut signal til en signalbus kan nu gares for flere forbindelsespunkter pa en gang:
Bussen tegnes som en ikke-ledende bred streg.

1. Marker bussen B o e w1 e
2. G&iRediger!Tilslut signal. - = - =
3. Marker alle
tilslutningspunkter pa en
gang ved at treekke musen * g g =
henover dem. Signaler
4. Dialogboksen kommer -] gtaemng Szllm
frem. o \der.mtre mod hjre ; |—_’|
5. Tilslutningsfunktionen, dvs I + o
|O-adressen for plc- -+ || [Flucpeg positon SGIOMON
symboler hentes
automatisk.

6. Klik pa den, hvis du gnsker
|IO-adressen som
signalnavn.

-K1 -K1 -K1 -K1

¥4
g
&)
%

0.184
0.185
a .iﬂﬁ,
0187

Lasker til styk- og komponentliste
og komponentlister ved at

afkrydse "Medtag streger Generelt |Sortering I Kriterier | Gentagelser | Ers13h'1inger| K

med varedata’”. [T varer fra Detail lister og tegninger
Hvis man kun gnsker at vise []Hvert symbol er en komponent
alle lasker, kan dette veelges Medtag tibehor fra database
ved at afkrydse "Kun lasker”. Medtag streger med varedatd Kun lasker

0 Tillzeg for streger med varedata
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Forbindelsesliste til fil

| istens dialogboks er der nu

tifgjet databasefelter.

Disse kan veelges i listen, og

vaerdien kan veere fra TIL

eller FRA komponenten, eller

fra selve stregen.

BESCHR
BEMARKNING
DATABLAD
FORHAMDLER.

@l
@) Streg data

Ekstra mulighed pa tidsdatafelter

Folgende datafelter er
udvidet med valg af Ar:

» Projektdata: Fil dato/tid
og Oprettelses dato/tid

» Sidedata: Sidste
rettelsestid; Oprettelses dato/tid og Sidst udskrevet

» Indholdsfortegnelse: Sidste rettelsestid og Oprettelses dato/tid

= Styk-/Komponentliste, Symboldato

(@) Dato og tid
) Dato

© nd
© Ar

Beskrivelse af nyheder

Datoformatet hentes fra pc’ens Windowsopseetning.

Indholdsfortegnelse
Indholdsfortegnelsen kan nu ogsa tage egne sider med i indholdsfortegnelsen

Udvidelse af sidemenuen

Sidemenuen viser nu ogsa sidens referencebetegnelser.

|'r1 Side menu

i

Tilfgj ny Indsatny Klip Kopiér Indset

Slet  Sidenummer Varedata

Sidetype
Cioia
Cioia
[ Fan
[Cio1a
Clpia
Cioia
Cioia
[Cio1a
[Cio1a
Cioia
Cioia
W Fan
CiGrp
ere
HhFan
stk
Cikom
D kom
Ckom
[Ckom
Ckom
Ckom
Cam
Ckim
Chkim
Ckim

R

+ Sidenr.

15

16
Motarer
17

18

19

20

21

22

23

24
Arrangement
25

25
Lister
27

28

29

30

31
32
33
4
35

38
37

=+

+2

+2
+2
+12
+12
+22
+22

Titel

Motorer
Effektkredsskema

Styrestrgmsskema
Styrestremsskema
Styrestrgmsskema
Styrestromsskema
Styrestrgmsskema
Styrestromsskema
Layout

Layout - tavle

- betjeninger
- signallamper
- betjeninger
- signallamper
- betjeninger
- signallamper

Layout - betjeningspaneler

Lister

Stykliste
Komponentliste
Komponentiste
Komponentiste
Komponentliste
Komponentliste
Komponentlists
Klemliste
Klemliste
Klemliste
Klemliste

»

m

5|

Vis siden

Side data... ] ’ Side indstillinger... ]

&

Indstillinger. ..
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Optimeret gemme-rutine

Indsatte billeder og OLE-objekter i projekter gemmes altid komprimeret, sadan at PRO-
filer bliver mindre, uanset om projektfilen gemmes komprimeret.

To skeerme

Programmet fungerer nu for brugere med bade en og to skaerme. Under opstart
tiekkes for begge skeerme, findes disse ikke, veelges opsaetning for den aktuelle. Dvs at
dialogbokse ikke lige pludselig er "veek” fordi man kun har en skeerm.

Klemmer med forskellige terminalnavne

Det har hidtil veeret sadan, at

hvis man skulle have forskellige
terminalnavne pa et _ X %
klemmesymbol, skulle symbolet

fedes med forskellige

..~

terminalnavne. Nu kan man [ Komponent data [-X1] -
veelge denne funktion direkte pa BREX|B-
symbolet: SYAG Al
Mavn:... 1 + = ? A, Z;
Ved klemsymboler kan der Types F—_— 1y @0
vaelges symboltype2=Intet. Sa [ 1y BE
er det ligesom far, dvs samme - $=3
tilslutningsnavn pa begge sider. komponenter
Veelger du i stedet cenere| Refrence | Tk,
[ .
g o Mzengde: 1,0 Symbaoltype
Symboltype2=Normal, far du ,
. . Skala: 1,0 Symboltype2
mulighed for at have forskellige vnkel: 0,0 WSy d
tilslutningsnavne pa begge sider. Symbol: 030202 V] Mekarisk

Medtag ved Mekanisk placering Elektrisk

Du kan fx kalde tilslutningerne 21
0g 22, som kunne svare til hhv
"position 2, intern og position2,
ekstern”.

Pt. kan klemmer af denne type
ikke auto-nummereres vha. Ctrl+ eller Multiplacering.
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Indseaet sky-omrids

Funktionen repeterer nu indtil <Esc>.

Flytning af slutte/brydekors
Man kan nu flytte et slutte/brydekors.

Marker spolen i releeet, hgjreklik og menupunktet "Flyt referencesymbol” kommer frem.
Dette giver en "elastik-streg” pa selve referencesymbolet, som nu kan fiyttes til den

onskede placering.

Kompenent data
Informaticn
Abn

G4 til symbol

Beskrivelse af nyheder

Indsast | Funktioner Lister Ind:
E Indsz=t Potentiale... P

Indsaet Side...
Indsa=t Deltegning...
Indsast Projekt...

Indsa=t Referenceramme
Indsast Datafelt...
I
[ ] Indsast Sky-omrids ]

Indsast Billede...
) Indsa=t Objekt...

] [ ] | Flyt reference symbuol

S i
| % Kip Ctrl+X
By  Kopiér Ctrl+C

Program i demotilstand

Hvis programmet er i demo tilstand
og der gemmes, fas nedenstaende
valg.

Windows2000

b Programmet er i Demo tilstand.
~~  Onsker du fortsat at gemme?

| Ja | | Ne

Som meddelt ifm frigivelse af ver13 er Windows 2000 ikke leengere understottet af
Microsoft. Automation version 14 kan IKKE installeres pa denne platform.
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Beskrivelse af nyheder PC SC H E MAT' C

Mine notater
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PC SC H E MAT' C Beskrivelse af nyheder

Mine notater
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